
 
 
ИСТОЧНИКИ ПИТАНИЯ СЕРИИ PC

СВОЙСТВА
 
• Полностью программируемые источники питания с практически 

неограниченными возможностями применения 
• Свободное программирование всех параметров сварки на компьютере 

«ноутбук» (Notebook-PC) в режиме off-line на языке оператора 
• Модульная конструкция для быстрой и простой адаптации к 

меняющимся задачам сварки 
• Моторизованная регулировка длины дуги (AVC) и колебаний 

горелки, синхронизация подачи проволоки и вращения  
• Совместимы со всеми сварочными головками Polysoude 
• Идеально подходят для комбинированного использования с 

компонентами для механизированной сварки 
 
ОБСЛУЖИВАНИЕ 
 
Простое программирование с помощью удобного для пользователя 
программного обеспечения через «ноутбук» 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА 
 
• Программирование в режиме оff-line на «ноутбук»: создание 

специфических сварочных программ на базе имеющихся стандартных 
• Управление сварочным циклом: дистанционный пульт для управления 

всем сварочным циклом, а также для корректировки 
запрограммированных параметров на рабочем месте 

• Документация - архивирование: 
− Сохранение сварочных параметров и их архивация на 
стандартных дискетах 3.5" 

− Распечатка на совемстимом с любым персональным 
компьютером принтере 

− Цифровая регистрация значений для документации и 
дальнейшей обработки реальных сварочных параметров 

− Возможность графического изображения сварочного цикла 

ОТРАСЛИ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 
 
• Авиакосмическая промышленность 
• Химия 
• Судостроение 
• Энергетика  
• Электростанции 
• Изготовление теплообменников 
• Измерительная техники и техника автоматического регулирования 
• Изготовление емкостей и оснастки 
• Механизированная сварка 
• Модернизация установок 
 
СВАРОЧНЫЕ ПРОЦЕССЫ 
 
• Орбитальная ВИГ- сварка  
• Орбитальная ВИГ- сварка с подогретой присадочной проволокой 
• Механизированная ВИГ- сварка с подогретой присадочной 

проволокой 
• Механизированная плазменная сварка 
• Управление МИГ/ МАГ – процессом 
 
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 
 
• Интерфейфс измерения действительных значений 
• Внешний принтер формата A4 
• Программируемые расходомеры 
• Четырёхосевой выдвижной блок для управления перемещениями 
• Внешний блок охлаждения с замкнутым контуром 
• Система слежения за стыком 

 
Источник тока PC с «ноутбуком» 
 
 

 
 
Выдвижные платы с разъемами 

подключения 
 
 
 

 
 

Пульт дисанционного управления 
для источников питания серии PC 



Технические характеристики: 

350 PC 
Блок управления с источником 

тока  
Miller AC / DC  

300 PC TR 350 PC TR 600 PC 

Тип источника тока инверторный Miller Aerowave (инверторный) транзисторный транзисторный инверторный 

Диапазон сварочного тока 5-350 A 5-375 A 3-300 A 3-350 A 15-600 A 

Продолжительность включения 270 A / 100% - 350 A / 60% 235 A / 100% - 375 A / 40% 240 A / 100% - 300 A / 60% 300 A / 100% - 350 A / 60% 465 A / 100% - 600 A / 60% 

Потребляемая мощность 17 кВт 16 кВт 16 кВт 19 кВт 28 кВт 

Скорость нарастания тока 250 A / 1мс n.c. 250 A / 250 мс 250 A / 250 мс 250 A / 1 мс 

Источник тока для подогрева 
присадки □ □ □ 140 A 140 A 

Плазменная сварка □ □ □ ● ● 
Высокочастотная пульсация макс до 2 000 Гц 2 000 Гц 10 000 Гц 10 000 Гц 2 000 Гц 

Напряжение сети 400В/415В 
трехфазный (±10%) 50/60 Гц 

380В/400В/415В* 
трехфазный (±10%) 50/60 Гц 
*для использования других
напряжений, пожалуйста, 

проконсультируйтесь с нами 

220В/380В/415В или 440В/550В 
трехфазный (±10%) 50/60 Гц 

220В/380В/415В или 440В/550В 
трехфазный (±10%) 50/60 Гц 

400В/415В 
трехфазный (±10%) 50/60 Гц 

Программируемые оси Ток постоянный или импульсный 
Синхронизация: 
- Вращения сварочной головки 
- Подачи проволоки 
- Колебаний горелки 
- Регулирования длины дуги  
 (AVC) 
Управление периферийными 
устройствами 

Ток постоянный или импульсный 
Синхронизация: 
- Вращения сварочной головки 
- Подачи проволоки 
- Колебаний горелки 
- Регулирования длины дуги  
 (AVC) 
Управление периферийными 
устройствами 

Ток постоянный или импульсный 
Синхронизация: 
- Вращения сварочной головки 
- Подачи проволоки 
- Колебаний горелки 
- Регулирования длины дуги  
 (AVC) 
Управление периферийными 
устройствами 

Ток постоянный или импульсный 
Синхронизация: 
- Вращения сварочной головки 
- Подачи проволоки 
- Колебаний горелки 
- Регулирования длины дуги  
 (AVC) 
Управление периферийными 
устройствами 

Ток постоянный или импульсный 
Синхронизация: 
- Вращения сварочной головки 
- Подачи проволоки 
- Колебаний горелки 
- Регулирования длины дуги  
 (AVC) 
Управление периферийными 
устройствами 

Управление/ контроль расхода газа 
(программируемый расходомер/ 
синхронизация по сварочному току/ 
реле расхода) 

- Газ поджига дуги 
- Формирующий газ (поддув) 
- Газ защиты остывающего шва 
- Плазмообразующий  газ 

- Газ поджига дуги 
- Формирующий газ (поддув) 
- Газ защиты остывающего шва 
- Плазмообразующий  газ 

- Газ поджига дуги 
- Формирующий газ (поддув) 
- Газ защиты остывающего шва 
- Плазмообразующий  газ 

- Газ поджига дуги 
- Формирующий газ (поддув) 
- Газ защиты остывающего шва 
- Плазмообразующий  газ 

- Газ поджига дуги 
- Формирующий газ (поддув) 
- Газ защиты остывающего шва 
- Плазмообразующий  газ 

Объем памяти (жёсткий диск) 100 программ 100 программ 100 программ 100 программ 100 программ 

Архивация программ     3.5’’ дискета 3.5’’ дискета 3.5’’ дискета 3.5’’ дискета 3.5’’ дискета 

Распечатка программ Внешний принтер Внешний принтер Внешний принтер Внешний принтер Внешний принтер 

Регистрация измеряемых параметров o n.c. o o o

Размеры Д x Ш x В (мм) 1250×710×1300 n.c. 1265×750×1640 1265×750×1640 1265×750×1646 

Вес 250 кг n.c. 330 кг 400 кг 400 кг 

Нормы EN 50199 - EN 60974-1 EN 50199 - EN 60974-1 EN 50199 - EN 60974-1 EN 50199 - EN 60974-1 EN 50199 - EN 60974-1 

Блок охлаждения встроенный встроенный встроенный встроенный или внешний встроенный 

Особые функции и возможности AC/DC : частота от 50 до 200 Гц 

- Объем поставки для стандартной ВИГ- сварки: Laptop, дистанционное управление, блоки управления движением горелки, механизмом подачи проволоки, защитным газом 
 горелки с регулируемым вручную расходомером и реле расхода, встроенный блок охлаждения с реле расхода (кроме 600 PC), Амперметр-Вольтметр 
- Объем поставки для ВИГ- сварки с подогретой присадкой: четырехосевая плата управления подачей горячей проволоки, встроенный инверторный источник питания 
 140 A (100%) для нагрева присадочной проволоки ● стандартный

o опция
□ нет в наличии


